ATuMan’

LI1 Laser Line Projection
Angle Gauge
Operating Instructions

% Stojak jest oddzielnym produktem i nalezy zakupic go osobno



Informacje o produkcie
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(1) Obudowa (2) Wiacz/wytacz

(3) Przycisk pomiaru

Port typu-C

(6) Lewy laser krzyzowy; prawy, jednoliniowy,
poziomy laser skierowany w strone sciany

(7) Otwoér na podstakwe
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(2) Odstepnik (3)Gorny zacisk
JNozka (5 Dolny zacisk (6 Baza
(7 Powierzchnia samoprzylepna



Glowny ekran

laser
dzwiek
bateria
pomiary
wzgledne
utrwalanie
danych

dane osi X
linia osi X
linie pochylenia
w lewo i w prawo

Pé_me idolne .
inie pochylenia

linia osi Z
dane osi Z

Ekran gorny
linia osi Z
dane osi X/Z
m linia osi X

Wyswietlanie danych

Ekran gérny

Gdy $wieci sie czerwona Gdy Swieci sig niebieska
linia, biezacy ekran linia, biezacy ekran
wyswietla dane osi X wyswietla dane osi Z

Po ustabilizowaniu si¢ pomiaru dane osi X i Z sg
ustalane i wyswietlane rotacyjnie.

Ekran gtéwny

Podczas pomiaru na ekranie gtéwnym wyswietlane
sg dane osi Xi Z.
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Jak uzywac
Wiacz

Krétko naci$nij przycisk zasilania po prawej stronie przez okoto
1 sekunde, aby whaczyc.

Wytacz
Naciénij i przytrzymaj przycisk zasilania po prawej stronie

przez okoto 2 sekundy, aby wylaczyc zasilanie. Brak operacji
w ciggu 180 sekund spowoduje automatyczne wytaczenie.

Pomiar kata

Glowny ekran automatycznie wy$wietla katomierz osi X i Z w
czasie rzeczywistym po wigczeniu zasilania, dane na ekranie
s blokowane po ustabilizowaniu sig instrumentu.

Tryb odblokowania:

1, kazda zmiana kata osi o wiecej niz 0,3 stopnia
automatycznie sie odblokowuje;

2, nacisnij krétko lewy klawisz, aby odblokowac i przejé¢ do
trybu pomiaru w czasie rzeczywistym.

*Dane osi X: Dane dotyczace kata miedzy poziomym
kadtubem a ptaszczyzna pozioma.
*Dane osi Z: Dane dotyczace kata miedzy kadtubem
pionowym a ptaszczyzna pozioma.



Zmiana trybu

Po wiaczeniu przyrzad domysinie wchodzi w tryb pomiaru
kata wzglednego.

Tryb pomiaru kata wzglednego
Naciénij i przytrzymaj lewy klawisz pomiaru przez 2 sekundy,
aby przejs¢ do trybu pomiaru wzglednego R.

*Tryb pomiaru wzglednego: oznacza, ze biezacy kat
poziomego ciata jest uzywany jako bezwzgledne 0° do
pomiaru zmiany kata generowanej przez poziome
przemieszczenie ciafa.

Tryb pomiaru kata absolutnego
Ponownie nacisnij i przytrzymaj lewy klawisz pomiaru przez 2
sekundy, aby przejs¢ do trybu pomiaru kata.

*Tryb pomiaru kata bezwzglednego: oznacza, ze ptaszczyzna
pozioma jest uzywana jako bezwzgledne 0° do pomiaru
zmiany kata wynikajacej z przemieszczenia ciata.

zmiana katowa.

Laser wlacz/wylacz

Wigcznie lasera: krétkie naci$niecie prawego
przycisku po wiaczeniu powoduje wyswietlenie
skrzyzowanego czerwonego lasera.

Wytaczenie lasera: krétko nacisnij ponownie prawy
przycisk, aby wytaczy¢ linie lasera.



Wazne informacjie

1.To urzadzenie nie posiada mozliwosci automatycznego
rzucania lasera bez poziomowania. Aby doktadnie wyznaczy¢
linie lasera, konieczne jest przestrzeganie okreslonej metody.

2. Jesli chcesz wyswietla¢ bezwzgledne poziome i pionowe
linie lasera, musisz trzymac korpus maszyny absolutnie
poziomo i pionowo oraz pozwoli¢, aby wyswietlany laser byt
punktowy i poziomy.
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3. Jedli chcesz rzutowac linie lasera pod odpowiednim katem,
musisz trzymac korpus maszyny ptasko i prostopadle do $ciany,
a nastepnie obrdcic¢ korpus

(0$ Z), mozna uzyskac odpowiedni kat linii projekgji laserowe;j.

4. Jesli chcesz wyswietla¢ poziome i pionowe linie laserowe o
dowolnej dtugosci, musisz utrzymac korpus maszyny i $ciane w
pionie oraz upewnic sig, ze dane osi Z korpusu wynosza 90
stopni.

5. Aby wyswietli¢ pojedyncza linig, umie$¢ urzadzenie ptasko
przy Scianie lub podtodze tak, aby gtéwny ekran byt skierowany
do gory, a spdd urzadzenia opierat sie o ptaska powierzchnie,
skad moze wyswietli¢ precyzyjna linie lasera. Mozna wtedy
dokfadnie wyswietlic linie lasera.




Jak uzywac podstawke

Montowanie podstawki

1. Wyréwnaj koniec preta uchwytu z okragtym otworem w
podstawie, dociénij i wtéz go do podstawy.

2. Dokre¢ i zamococuj dolng czes¢ wspornika.

1

3. Wkre¢ podwajne $ruby gérne wspornika miernika kata, w
zaleznosci od potrzeb scene mozna wyregulowac
dokrecenie srub.
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Uzywanie podstawki:

1.Przykreci¢ miernik na $rube. 2. Nézka podstawki miernika
Przekre¢ gérny zacisk. Wtym  kata moze obracac sie o 360
momencie miernik kata stopni

mozna pochyli¢ pod

dowolnym katem.
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3. Po obréceniu do zadanego kata mozna dokreci¢ nakretke
aby ustali¢ pozycje nézki.

1

4. Spod uchwytu to nanoklej, ktory mozna przyklei¢ do
powierzchni po usunieciu folii ochronnej. Gdy przyczepnos¢
nanokleju spadnie, mozna go umy¢ w celu przywrécenia
przyczepnosci i uzywac wielokrotnie.

H



Technical specifications

nazwa produktu

LI1 Laser Line Projection
Angle Gauge

wymiary miernika 120*20"35mm
wymiary podstawki 103*95mm
waga 95g

Poziom promieniowania

Class Il (660£5nm, <1mW)
Laser power from the laser light
10cm test less than 1nW

temperatura przechowywania

lasera
Moc szczytowa 700mw
doktadno$¢ pomiaru +0.5°
Optymalny zasieg dziatania | <10m
tempreratura pracy -10°C~50°C
-20°C~55°C

730mAh rechargeable
batte

zasilanie lithium
Ciagfa wytrzymalos( bez
wiaczonego lasera: 33 godziny
Ciagly czas pracy baterii

czas pracy pojedynczego lasera: 5 godzin

Ciagly czas pracy baterii
podwajnego lasera: 3,5 godziny
Czas czuwania:> 300 dni

Uwaga: Laser pojedynczy/podwdjny to dwie rézne wersje
produktu, w zaleznosci od zakupionej wersji.

Ze wzgledu na szerszy zakres zastosowan i fatwos¢ obstugi
zaleca sie stosowanie ze specjalnym stojakiem L|1. Skontaktuj
sie z obstuga klienta w celu uzyskania porady i zakupu.

Instrukcje bezpieczenstwa

- Przed uzyciem produktu nalezy przeczytac niniejsza
instrukcje obstugi i powiazane z nia informacje dotyczace
bezpieczerstwa oraz upewnic sig, ze uzytkownik w petni
rozumie i przestrzega odpowiednich instrukcji.

-Nie narazac oka na wychodzaca wigzke lasera podczas pracy,
dtugotrwatego narazenia na dziatanie lasera

wiazka moze spowodowac uszkodzenie oczu.

-Nigdy nie patrz bezposrednio w wigzke lasera ani na wigzke
lasera bezposrednio przez jakikolwiek przyrzad optyczny ani
nie umieszczaj lasera na wysokosci oczu.



- Nie pozwalaj dzieciom obstugiwac urzadzenia
laserowego, a jesli nie jest uzywane, trzymaj urzadzenie
poza zasiegiem dzieci.

-Wiazki laserowe klasy 2 sa uwazane za bezpieczne, a
odruchy powiek (mruganie) zwykle zapewniaja
odpowiednig ochrone w przypadku przypadkowego
wystawienia na dziatanie lasera; nie kieruj ztoliwie lasera
nainne osoby.

-Przyrzad musi by¢ umieszczony ptynnie podczas pomiaru
w poziomie, aby zapobiec jak najwigkszym drzeniom w
dfoni, a przed odczytem musi by¢ stabilny.

- Nie uzywaj produktu w atmosferze tatwopalnej lub
wybuchowej, poniewaz moze to spowodowac iskrzenie,
zapalenie pytu lub oparéw.

0 konserwacji

- Nie demontuj czesci urzadzenia ani nie modyfikuj urzadzenia
bez pozwolenia, nieprofesjonalny demontaz spowoduje
uszkodzenie instrumentu. Jesli instrument zostanie
uszkodzony, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

-Prosze utrzymywac port wyjsciowy lasera w czystosci.
Zewnetrzne czesci mozna czyscic i okresowo przecierac
wilgotna szmatka. Do czyszczenia nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikow.

-Nie wyrzucaj tego produktu razem z odpadami domowymi.
Zuzyte instrumenty lub czesci nalezy utylizowac écisle
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Deklaracja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pochodne
skutki uzycia tego produktu; zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian w konstrukcji produktu, ulepszen i
tresci instrukcji bez uprzedzenia.

LASER RADIATION
DO NOT SRARE INTO BEAM
‘CLASS 2 LASER ORIDUCT
1mW
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Shenzhen ATuMan Precision Machinery Technology Coj;Ltd.
Commissioned Manufacturer: Henan Anshi Precision Machinery
Technology Co;Ltd

Manufacturer's address: Building D, Standard Factory Building,
Ruhe Avenue, Xingye Avenue, Zhumadian High-tech Zone,
Henan Province, China



